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Das Urheberrecht an dieser Zeichnung steht uns zu. Lt.Urheberrechts- 3
gesefz, Wetthewerbsgesetz und BGB %stdas Kopieren bzw. Verviel- gl?ﬁrfll;éhglglggga/h%rlz
faltigen ohne unsere schriftliche Genehmigung sowie die Einsicht- -
nahme durch unbefugte dritte Personen unzul assig und strafbar. Oberfl dche R, &N m
Fir MaBe ohne Toleranzangahen pelten AbmaRe roh J
nach DIN 7168-mittel # DIN 1SO 2768-mittel geschruppt a= 12,5
sves | B [ O [ B [ rady [ [ i [ sy foescier | 5 - 5.2
= = = = = = = f.geschlichtet a= 08
1*0.1 1:0.2 1:0.3 |:0.5 [£0.8 |[:1.2 [:2.0 [:3.0 2= 0.1
MaBstab: Werkstoff. RohmaBe: W erkstoffbehandlung: Gewicht:  ka| positions-Nr.: | Blétter: | Blatt:
Dail./m.' Name: Benennung_- Ef\safz fu'la. _
Gez. 23.04.08 M.M.
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